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1 PREMESSA 
Il presente manuale fa riferimento al firmware presente nello strumento KSE-3A, presentandone le caratteristiche fondamentali 
e comuni a tutte le applicazioni che utilizzano questo strumento. Lo strumento necessita poi però anche di un Software PLC 
che gestisce l'interfaccia tra il firmware generico e le problematiche specifiche della macchina (I/O, ciclo macchina, allarmi). 
Quindi uno stesso strumento, con lo stesso firmware ma diverso software PLC, può essere montato su due impianti dal 
funzionamento diverso. 
Per i dettagli circa il funzionamento di uno specifico impianto si rimanda quindi al software PLC di quell'impianto. 
 
Alcune parti di questo manuale sono dedicate ad un utente esperto, e a coloro che devono sviluppare il software PLC e curare 
la messa in servizio e la manutenzione dell 'impianto. 
 
 
 

2 FUNZIONAMENTO GENERALE 
Lo strumento effettua il controllo di 1 Asse X analogico, in Retroazione di Spazio. 
Il firmware è stato sviluppato espressamente per gestire un Avanzatore a Rulli con camme elettroniche: in particolare in questa 
versione è stata aggiunta una pagina di campionamento dei passi di programma realmente eseguiti dall’avanzatore in quanto 
possono risultare diversi dai passi di programma impostati a causa degli aggiustamenti eseguiti dal pilota meccanico.  
 
E’  stata implementata “ la Curva a S”  impostabile da DM26 per ammorbidire le rampe di accelerazione e decelerazione nel 
posizionamento. 
L’ inizio del posizionamento dell’Asse, avviene con un ritardo massimo di 3 millisecodi dallo start-passo grazie alla task PLC 
INT0 che, se abilitata, viene richiamata ogni 3 millisecondi ( altrimenti detto tempo campionamento asse ). 
Questa task è sincronizzata con il controllo asse e consente all’utente di gestire liberamente il posizionamento dell’asse sia 
sfruttando le camme elettroniche (nel caso di posizionamenti con presse ), che gli ingressi. 
 
Altra caratteristica saliente è la gestione dei rulli di trascinamento. E’  possibile azzerare il conteggio di posizione sulla chiusura 
degli stessi oppure mettere l’asse “ad inseguire”  nella fase apertura-chiusura rulli, in modo che lo stesso non si opponga agli 
spostamenti provocati, per esempio, da un pilota meccanico.  
 
Tutto è liberamente configurabile, dal tipo di camme ( DS6 ), al modo azzeramento ( DM29 ) alla gestione impianto grazie al 
potente e versatile PLC interno. 
 
Esiste un programma di lavoro costituito da 100 distinti passi di programma. 
Ogni passo di programma è costituito da: 
 Ripetizioni del Passo 
 Funzione Ausiliaria H 
 Quota di Arrivo Asse X 
L'esecuzione del Programma di Lavoro prevede l'esecuzione in successione dei vari passi di programma. 
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3  LO STRUMENTO KSE-3A 

3.1 CARATTERISTICHE TECNICHE 
PROCESSORE: Intel386TM EX a 25 MHz. 

RAM: 256K bytes. 

RAM TAMPONATA: 128K bytes per i Dati e per il Software PLC.. 

ROM (FLASH): 256K bytes per il codice. 

FLASH AGGIUNTIVA 128K bytes per Backup. 

TASTIERA 24 tasti numerici/funzionali ricoperti da policarbonato antigraffio e 
antistatico; 1 led rosso comandato da firmware; 2 led comandati da 
Software PLC. 

LCD: retroilluminato, 4 righe x 20 colonne, con regolazione digitale del 
contrasto. 

PORTE: 2 linee seriali RS232C. 

CANALI ENCODER: Tre canali incrementali differenziali 5V line driver optoisolati; 
frequenza massima 500 KHz; alimentazione 5V incorporata; 
moltiplicazione hardware x4 degli impulsi encoder. 

INGRESSI 16 Ingressi Digitali 24Vdc PNP optoisolati; i primi 4 ingressi 
possono generare interruzione al processore o produrre un capture 
hardware del registro di conteggio encoder; frequenza di taglio, con 
segnale a onda quadra di 24Vdc e duty-cycle del 50%, a 800 Hz 
(aumentabile a 5 KHz per i primi 8 ingressi). 

SOGLIE INGRESSI 1 logico >14 Vdc; 0 logico < 10 Vdc. 

USCITE 16 Uscite Digitali 24Vdc PNP optoisolate; assorbimento 700 mA; 
ogni uscita è protetta contro sovraccarico o cortocircuito. 

SEGNALI CONFIGURABILI  14 segnali configurabili (mediante Dato Setting) come ingressi 24 
Vdc PNP o uscite 24 Vdc PNP con le stesse caratteristiche dei 
singoli moduli di ingresso e di uscita sopra descritte. 

USCITE ANALOGICHE 4 uscite analogiche +/- 10 Vdc; DAC a 14 bits; optoisolate; protette 
contro cortocircuito verso massa; corrente in uscita di 5 mA; 
impedenza in uscita (1 KHz) di 23W.  

INGRESSI ANALOGICI 2 ingressi analogici +/- 10 Vdc a 12 bits; optoisolati; impedenza di 
ingresso di 130 KW; max errore dell'8%. 

ALIMENTAZIONE 220 Vac; 50/60 Hz; filtro RC e fusibile sull'ingresso. 

PLC Integrato; linguaggio di programmazione AWL; oltre 3000 righe di 
codice; tool di sviluppo in ambiente Windows 95/98 

CONNESSIONI a morsetto estraibile per riferimenti, alimentazione e I/O; SUB_D 9 
poli per seriali ed encoders. 

RAFFREDDAMENTO forzato tramite ventilatore collegato ai 24 Vdc in ingresso. 

PROTEZIONE IP65 sul lato frontale; IP20 e IP30 negli altri lati. 
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3.2 PANNELLO ANTERIORE 

 
 
 
 

3.3 PANNELLO POSTERIORE (DESCRIZIONE CONNETTORI) 
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4 COLLEGAMENTI ELETTRICI 

4.1 ENC1-X1, ENC2-X2, ENC3-X3 (INGRESSI DI CONTEGGIO) 
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4.2 REFERENCE-X4 (USCITE ANALOGICHE E INGRESSI ANALOGICI) 
Di seguito, per ogni uscita/ingresso analogici, nella prima colonna compare il Nome, mentre nella seconda colonna si trova il 
Riferimento Fisico nel connettore. 
 

Nome 
 

Pin nel 
Connettore 

descr izione  

 DAC1   1   

 0V   2   

 DAC2   3   

 0V   4   

 DAC3   5   

 0V   6   

 DAC4   7   

 0V   8   

 ADC1   9   

 DAC4   10   

 0V   11   

 ADC2   12   
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4.3 OUTPUT-X5 (USCITE DIGITALI) 
Di seguito, per ogni uscita, nella prima colonna compare il Nome Logico, mentre nella seconda colonna si trova il Riferimento 
Fisico nel connettore. 
Fare riferimento alla notazione della prima colonna per sviluppare il SW PLC e per visualizzare lo stato degli I/O alla pagina 
STATO IN/OUT. 
Fare riferimento alla notazione della seconda colonna per l'esecuzione dei cablaggi elettrici. 

Nome 
Logico 

Pin nel 
Connettore 

descr izione  

 Q0. 0   1   

 Q0. 1   2   

 Q0. 2   3   

 Q0. 3   4   

 Q0. 4   5   

 Q0. 5   6   

 Q0. 6   7   

 Q0. 7   8   

 Q1. 0   9   

 Q1. 1   10   

 Q1. 2   11   

 Q1. 3   12   

 Q1. 4   13   

 Q1. 5   14   

 Q1. 6   15   

 Q1. 7   16   
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4.4 INPUT-X6 (INGRESSI DIGITALI) 
Di seguito, per ogni ingresso, nella prima colonna compare il Nome Logico, mentre nella seconda colonna si trova il 
Riferimento Fisico nel connettore. 
Fare riferimento alla notazione della prima colonna per sviluppare il SW PLC e per visualizzare lo stato degli I/O alla pagina 
STATO IN/OUT. 
Fare riferimento alla notazione della seconda colonna per l'esecuzione dei cablaggi elettrici. 

Nome 
Logico 

Pin nel 
Connettore 

descr izione  

 I 0. 0   1   

 I 0. 1   2   

 I 0. 2   3   

 I 0. 3   4   

 I 0. 4   5   

 I 0. 5   6   

 I 0. 6   7   

 I 0. 7   8   

 I 1. 0   9   

 I 1. 1   10   

 I 1. 2   11   

 I 1. 3   12   

 I 1. 4   13   

 I 1. 5   14   

 I 1. 6   15   

 I 1. 7   16   
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4.5 INPUT / OUTPUT-X7 (INGRESSI O USCITE DIGITALI) 
I segnali da 0 a 13 di questo connettore possono essere configurati come ingressi o come uscite, a seconda del valore di un 
opportuno Dato Setting (vedi poi). 
Di seguito, se i segnali sono stati configurati come ingressi, nella prima colonna compare il Nome Logico, mentre nella terza 
colonna si trova il Riferimento Fisico nel connettore. 
Se invece i segnali sono stati configurati come uscite, nella seconda colonna compare il Nome Logico, mentre nella terza 
colonna si trova il Riferimento Fisico nel connettore. 
Fare riferimento al Nome Logico (prima o seconda colonna) per sviluppare il SW PLC e per visualizzare lo stato degli I/O alla 
pagina STATO IN/OUT. 
Fare riferimento alla notazione della terza colonna per l'esecuzione dei cablaggi elettrici. 

Nome 
Logico 

se INGRESSI 

Nome 
Logico 

se USCITE 

Pin nel 
Connettore 

descr izione  

    1 +24 Vdc  

    2 0 Vdc  

 I 2. 0  Q2. 0   3   

 I 2. 1  Q2. 1   4   

 I 2. 2  Q2. 2   5   

 I 2. 3  Q2. 3   6   

 I 2. 4  Q2. 4   7   

 I 2. 5  Q2. 5   8   

 I 2. 6  Q2. 6   9   

 I 2. 7  Q2. 7   10   

 I 3. 0  Q3. 0   11   

 I 3. 1  Q3. 1   12   

 I 3. 2  Q3. 2   13   

 I 3. 3  Q3. 3   14   

 I 3. 4  Q3. 4   15   

 I 3. 5  Q3. 5   16   
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4.6 COM 1-X8 e COM 2-X9 

4.6.1 Piedinatura 
I connettori a vaschetta COM 1 e COM 2 sono due connettori per linee seriali RS232C, sub-d 9 poli maschio; per la loro 
destinazione d'uso si veda più avanti. 

Pin Significato 
1  
2 RX 
3 TX 
4  
5 GND 
6  
7 RTS 
8 CTS 
9  

 

4.6.2 Connessione ESPANSIONI KSE-IO 
Nel Connettore a vaschetta denominato COM1 viene attaccato il cavo seriale di collegamento delle eventuali espansioni di I/O, 
che possono fornire ulteriori 32 Ingressi e ulteriori 32 Uscite ciascuna (max 8 espansioni collegabili). 
La numerazione degli ingressi collegati alla pr ima Espansione va da I4.0 a I7.7; alla seconda da I8.0 a I11.7; ecc. 
La numerazione delle uscite collegate alla pr ima Espansione va da Q4.0 a Q7.7; alla seconda da Q8.0 a Q11.7; ecc. 
E' necessario abilitare o meno la gestione delle Espansioni presenti, agendo sul Dato Setting "Num.Espansioni I/O". 
Per i collegamenti fare riferimento al Manuale dell'Espansione I/O. 
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4.6.3 Connessione al PC 
Nel Connettore a vaschetta denominato COM2 viene attaccato il cavo seriale che serve per il trasferimento del software PLC 
dal PC. Tale collegamento serve anche per tutte le operazioni di debug del software, e per il trasferimento di dati, tra cui Dati 
macchina, Dati di programma, Messaggi, Programma ISO, ecc.. 
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5  PAGINE 
Di seguito vengono presentate tutte le pagine video, con la descrizione di tutti i parametri. 
 
Per la descrizione dei parametri si vedano anche le varie sezioni nei capitoli. 
 
All'accensione dello strumento compare sempre la stessa pagina, detta Pagina Principale. Da questa, con i tasti F1, F2, F3, F4, 
F5, si passa alle pagine successive, la cui descrizione sarà fatta più avanti. 
 
Per uscire da una qualunque pagina, e tornare quindi alla pagina precedente, premere il tasto CLEAR (tranne che dalla Pagina 
Principale). 
 
Da qualunque pagina, premendo il tasto HELP, viene visualizzata la pagina degli allarmi e dei messaggi. 
 
Alcune Pagine contengono più di 4 righe. Queste pagine sono caratterizzate dall'avere una o due freccette negli angoli in basso 
a destra e in alto a destra; usando allora i tasti ¯  e ­  è possibile scorrere tutte le righe di queste pagine. 
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5.1 Numeri di Pagina per PLC 
Da software PLC, alla cella FW280 è possibile vedere il numero di pagina alla quale ci si trova. Di seguito la tabella con i 
numeri assegnati ad ogni pagina. 
 
PAGMAI N   0 
 
PAGF1    1 
PAGF1_VERSI ONE  10 
PAGF1_SERVI CE  11 
PAGF1_SERVI CE_X  110 
PAGF1_SERVI CE_Y  111 
PAGF1_SERVI CE_Z  112 
PAGF1_MENUI NOUT  12 
PAGF1_I N   120 
PAGF1_OUT   121 
PAGF1_MENUPLC  14 
PAGF1_STATOPLC  140 
PAGF1_MENUCELLEPLC 141 
PAGF1_CELLEPLC_I   1410 
PAGF1_CELLEPLC_Q  1411 
PAGF1_CELLEPLC_F  1412 
PAGF1_FORCEOUT  15 
PAGF1_TEMPI TASKS  16 
PAGF1_CAMME   17 
 
PAGF2_EDI TPRG  2 
PAGF2_PRG_EDI T  201 
PAGF2_PRG_POS  202 
PAGF2_PRG_CAMME  21 
PAGF2_SEL_FI LE  22 
 
PAGF4    4 
PAGF4_EDI TDM_X  40 
PAGF4_EDI TDM_C  42 
PAGF4_EDI TDM_DGC  43 
 
PAGF5    5 
PAGF5_EDI TDS  51 
PAGF5_CONTRLCD  52 
PAGF5_EDT_TMR  53 
PAGF5_EDT_DW  54 
PAGF5_MENUBKRE  56 
PAGF5_BKPLC   560 
PAGF5_REPLC   561 
PAGF5_COMPAREPLCFLASH 562 
PAGF5_CHECKFLASH  563 
PAGF5_BKDATI   564 
PAGF5_REDATI   565 
PAGF5_COMPAREDATI FLASH 566 
 
PAGALRMSG   65535 
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5.2 Pagina Principale 
E' la pagina che appare all'accensione. 
Visualizza: 

Le posizione dell’Asse X. 
Il Nome del programma attuale (fra parentesi). 
Il Numero di pezzi eseguiti (contatore 255). 
La quarta riga è visibile solo in automatico e fornisce informazioni sul passo in esecuzione. 
Nello specifico 

001) Blocco di programma in esecuzione. 
P001 Passo attuale del blocco di programma. 
R0001 Ripetizione. 
H01 Funzione H in emissione. 
 

 

 

tasto Azione 

HELP Passa alla pagina Visualizzazioni Allarmi e Messaggi 
F1 Passa al Menù delle Visualizzazioni 
F2 Passa al Menù di Editor Programma di Lavoro 
F4 Passa al Menù dei Dati Macchina degli Assi e Camme (Password 2107) 
F5 Passa al Menù dei Dati Generici 
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5.3 Visualizzazioni 
Dalla Pagina Principale premere F1 per accedere al menu di scelta visualizzazioni. 
 

tasto Azione 

0 Versione FW 
1 Service Assi 
2 In/Out 
3 PLC 
4 Tempi Tasks 
5 Stato Camme 

 
E successivamente premere i tasti 0…6 per selezionare le voci di menu. 
 

5.4 Versione Firmware 
Dalla Pagina Principale premere F1, 0. 
 
Mostra il codice identificativo dello strumento e la data e ora di compilazione del firmware. 

     AVR  V: 2. 04
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
dat e:  01 Jun 2000
t i me:  00: 00: 00

 

tasto Azione 

HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
CLEAR Torna alla pagina precedente 
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5.5 Service Assi 
Dalla Pagina Principale premere F1, 1. 
 
Vengono poi visualizzati alcuni parametri di controllo / diagnostica indispensabili per monitorare il corretto funzionamento 
della macchina. 

 

valore descrizione 

Pos[ mm] :  Posizione attuale dell'Asse. 
Dac[ V] :  Tensione all'uscita analogica dell'Asse. 
Epos[ mm] :  Errore di posizione dell 'Asse (Pos.Comandata-Pos.Reale) 
Tar g[ mm] :  Posizione finale di arrivo dell 'Asse. 
Ovr [ %] :  Override. 
Vel [ m/ 1] :  Velocità attuale dell’Asse. 
MEI [ mm] :  Massimo Errore Inseguimento registrato nel posizionamento 

 

tasto azione 

HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
CLEAR Torna alla pagina precedente 

¯  Scroll ai valori successivi. 
­  Scroll ai valori precedenti. 
®  Passa ai valori di un'altro Asse. 
¬  Passa ai valori di un'altro Asse. 
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5.6 Stato Input 
Dalla Pagina Principale premere F1, 2, 0. 
 
In questa pagina viene visualizzato lo stato degli ingressi: 1 se l'ingresso è alto, 0 se è basso. 
 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 ¯  Scroll agli I/O successivi. 
 ­  Scroll agli I/O precedenti. 

5.7 Stato Output 
 
Dalla Pagina Principale premere F1, 2, 1. 
 
In questa pagina viene visualizzato lo stato delle uscite: 1 se l'uscita è alta, 0 se è bassa. 
 
Sempre da questa pagina, si può forzare lo stato di ogni singola uscita. Per fare questo però bisogna prima abilitare la Forzatura 
delle uscite. 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 ¯  Scroll agli I/O successivi. 
 ­  Scroll agli I/O precedenti. 
 F1 Abilita / Disabilita la Forzatura delle Uscite. 

Anche dalla Pagina Principale F1, 2, 2. 
(*) ®  Sposta il cursore da un'uscita all'altra. 
(*) ¬  Sposta il cursore da un'uscita all'altra. 
(*) +/- Cambia lo stato dell'uscita sulla quale si trova il cursore. 

(* ) Attivo solo quando è abilitata la Forzatura delle Uscite. 

5.8 Forza Output 
Dalla Pagina Principale premere F1, 2, 2. 
 
In questa pagina viene Abilitata / Disabilitata la Abilita / Disabilita la Forzatura delle Uscite. 
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5.9 Stato PLC 
Dalla Pagina Principale premere F1, 3 (psw:2107), 0. 
 
Da questa pagina è possibile fermare l'esecuzione del software PLC. 
Questo può servire, ad esempio, se dalla pagina di Stato IN/OUT si vuole forzare a 1 un'uscita che il PLC continua invece a 
settare a 0. 
 
All'accensione dello strumento, di default, lo stato del PLC è in RUN; se però lo strumento viene acceso tenendo premuto il 
tasto CLEAR, lo strumento si accende con il PLC in STOP. Per far ripartire il PLC bisogna entrare in questa pagina. 
 
Può essere indispensabile accendere lo strumento con il PLC in STOP qualora sia presente nel software PLC qualche errore 
che ne blocca o ne rallenta eccessivamente l'esecuzione (ad esempio un JUMP all 'indietro). 
 
Sempre da questa pagina, si può visualizzare la durata dei due Tasks 0 e 2; il PLC viene eseguito all 'interno di questi due 
Tasks. Mettendo il PLC in STOP si vede effettivamente che la durata dei due Tasks diminuisce. 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 +/- Cambia lo stato del software PLC. 
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5.10 Celle PLC 
Dalla Pagina Principale premere F1, 3 (psw:2107), 1, quindi il numero corrispondente alle celle di cui si desidera visualizzare 
lo stato. 
 
In questa pagina è possibile visualizzare lo stato di ogni singola cella PLC. E' anche possibile modificare lo stato di ogni cella, 
purché il PLC, a sua volta, non continui a modificare detta cella. 
 
Da questa pagina è possibile anche mettere in STOP / RUN il PLC, nonché riavviarne l'esecuzione dall'inizio (come spegnere e 
accendere). 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 ¯  Scroll agli I/O successivi. 
 ­  Scroll agli I/O precedenti. 
 F1 Mette in STOP / RUN l'esecuzione del software PLC. 

 
 F2 Riavvia l 'esecuzione del software PLC dall'inizio (come spegnere e riaccendere). 

Anche dalla Pagina Principale F1, 3 (psw: 2107), 2. 
 F5 Edita la nuova Cella sulla quale ci si vuole spostare. 
 ®  Sposta il cursore da una cella all'altra. 
 ¬  Sposta il cursore da una cella all'altra. 
 +/- Cambia lo stato della cella sulla quale si trova il cursore. 

5.11 Riavvia PLC 
Dalla Pagina Principale premere F1, 3 (psw: 2107), 2. 
 
In questa pagina viene Riavviata l'esecuzione del software PLC dall'inizio (come spegnere e riaccendere lo strumento). Viene 
eseguito anche il blocco OB0. 
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5.12 Tempi Tasks 
Dalla Pagina Principale premere F1, 4. 
 
Da questa pagina è possibile vedere la durata dei singoli Tasks nei quali è organizzato il firmware dello strumento 

 

e il periodo di campionamento degli stessi. 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 ¯  Scroll. 
 ­  Scroll. 
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5.13 Stato CAMME 
Dalla Pagina Principale premere F1, 5. 
 
Fornisce informazioni sullo stato delle Camme. 
Viene visualizzato il conteggio encoder, lo stato (X = attiva) delle camme programmate, la velocità della pressa in giri al 
minuto e, scorrendo con le frecce su e giù, la dimensione di ciascuna delle camme. 
 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 F1 Preset a 0 encoder camme ( Password: 326 ) 
 0 Visualizza velocità pressa in griri al minuto 
 1 Visualizza dimensione Camma 1 
 2 Visualizza dimensione Camma 2 
 3 Visualizza dimensione Camma 3 
 4 Visualizza dimensione Camma 4 
 5 Visualizza dimensione Camma 5 
 6 Visualizza dimensione Camma 6 
 7 Visualizza dimensione Camma 7 
 8 Visualizza dimensione Camma 8 
 ¯  Scroll alla dimensione della camma successiva. 
 ­  Scroll alla dimensione della camma precedente. 
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5.14 Verifica passi di programma 
Dalla Pagina Principale premere F1, 6. 
 
Da questa pagina è possibile eseguire il campionamento dei passi di programma per poter confrontare la lunghezza media con 
la lunghezza impostata nel programma. 
Viene visualizzato lo stato del campionamento (ON, OFF), il numero di passi campionati,  e la lunghezza media dei passi 
campionati. 
 

 

 tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente 
 F2 Start campionamento passi1 
 F3 Stop campionamento passi2 

                                                           
1 Il campionamento dei passi viene avviato allo start del primo passo di avanzamento che arriva dopo la pressione del tasto F2. 
2 Il campionamento dei passi viene arrestato alla start del primo passo di avanzamento che arriva dopo la pressione del tasto F3 
(in questo modo si garantisce che il rilevamento delle quote di inizio e fine campionamento avviene nelle medesime 
condizioni).   
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5.15 Gestione Programmi Utente 
Dalla Pagina Principale premere F2 per accedere al menu di gestione programma utente. 
 

tasto Azione 

0 Accesso all’ editor del programma in uso 
1 Creazione di un nuovo programma 
2 Recupero di un programma precedentemente salvato 
3 Cancellazione di un programma precedentemente salvato 

 
E successivamente premere i tasti 0…3 per selezionare le voci di menu. 
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5.15.1 Programma in uso 
Dalla Pagina Principale premere F2, 0. 
Si ha quindi accesso all’editor Dati Generali Programma attuale 
 

5.15.1.1 Dati Generali Programma  
Dati generali e dati comuni a tutti i passi di programma successivamente impostati. 
 

 

 Dato Descrizione 

01)  Ri pet i z i oni  Numero ripetizioni dell’ intero programma1 
02)  Vel oci t à[ %]  Velocità di posizionamento dell'Asse in percentuale della massima 
03)  Accel er azi one[ %]  Accelerazione nel posizionamento dell 'Asse in percentuale della massima 
04)  Decel er azi one[ %]  Decelerazione nel posizionamento dell 'Asse in percentuale della massima 
05)  Monopasso[ 1=Si ]  Abilitazione o Meno della funzione Monopasso2 

 
 

 Tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare i dati 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F3 Passa all’editor camme3 
 F4 Salva i dati 
 F5 Salva i dati e passa all’editor passi di programma 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione 

 
 

                                                           
1 Se uguale a zero il programma (inteso come sequenza di passi ) viene continuamente rieseguito e non viene mai fornito il fine 
programma. Restano comunque le segnalazioni di fine loop e fine blocco.  
2 Portando a 1 questo dato viene eseguito solamente il primo passo di programma e di conseguenza il calcolo della traiettoria di 
posizionamento viene fatto una sola volta alla inizializzazione del programma ( Questo se non si è abilitato il Dato Setting 
“Override nel posizionamento”  ). Grazie a questa caratteristica è possibile effettuare posizionamenti ( alla medesima quota ) in 
rapida sequenza. Tipico esempio l’asservimento presse con un elevato numero di colpi al minuto.     
3 Se sono state abilitate da dato setting ( DS06 ) le camme elettroniche, consente l’editor delle stesse, fornendo in questo modo 
la possibilità di creare un set distinto di camme per ogni programma. Quando si fa un programma nuovo vengono prelevati 
automaticamente i dati dalle camme generiche. 
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5.15.1.2 Passi di Programma  
Editor di tutti i posizionamenti che l’Asse X (Avanzatore a Rulli) deve effettuare. 
Vi è un buffer di 100 Passi di Programma. 
Vengono eleborati tutti i passi con un numero di ripetizioni maggiore di 1 e una quota valida, non appena si incontra un 
numero ripetizioni uguale a zero il programma viene chiuso e tutti i passi sucessivi vengono posti a zero. 
 

 

valore Descrizione 

001)  Indice passo attuale (1…100) 
H:  Funzione ausiliaria H 
PASSI :  Numero di ripetizioni del Passo 
X[ mm] :  Spostamento che l’Asse X deve effettuare 

 
 

 Tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna al menu di editor, senza salvare il Programma editato 
 ­  Va al precedente passo di programma 
 ¯  Va al successivo passo di programma 
 F4 Salva i dati impostati 
 F5 Salva i dati impostati e passa alla pagina di salvataggio programma con nome 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 

 
 

5.15.1.3 Salvataggio Programma con Nome 
Consente di salvare nell’archivio programmi (o file manager), il programma utente precedentemente editato. 
Il nome da inserire può essere al massimo di 8 caratteri. Con l’enter si acquisisce il nome impostato. Nel caso in cui esista già 
in archivio un programma con lo stesso nome viene chiesto di scegliere se sovrascrivere o meno. 
 

 

Il programma salvato viene elaborato e messo in esecuzione diventando programma attuale. 
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5.15.2 Crea Programma 
Dalla Pagina Principale premere F2, 1. 
Si ha quindi accesso all’editor Dati Generali Programma con tutti i dati a zero. 
 
 

5.15.3 Recupera Programma 
Dalla Pagina Principale premere F2, 2. 
Si ha quindi accesso alla pagina di selezione dei programmi salvati in archivio. 
 

 

 

 Tasto Azione 

 CLEAR Torna al menu di editor 
 ­  Va al precedente programma in archivio 
 ¯  Va al successivo programma in archivio 
 ENTER Seleziona e carica il programma evidenziato ( >…< ) 

 
Selezionato un programma con Enter, lo si rende attivo, ovvero diventa il programma in uso. 
 
 

5.15.4 Cancella Programma 
Dalla Pagina Principale premere F2, 3. 
Si ha quindi accesso alla pagina di selezione dei programmi salvati in archivio. 
Selezionato un programma viene chiesta conferma per la cancellazione. 
 

 

Un volta confermata con Enter la cancellazione, il programma verrà eliminato dall’archivio. 
Premendo Enter o Clear si ritorna comunque alla pagina di selezione programma. 
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5.16 Dati Macchina Periferiche 
Dalla Pagina Principale premere F4 (Password:2107),  per accedere al menu di gestione dati macchina. 
 

tasto Azione 

0 Editor dati macchina Asse X 
1  
2 Editor dati generali Camme 
3 Editor programma generale Camme 

 
E successivamente premere i tasti 0…3 per selezionare le voci di menu. 
 
 

5.16.1 Editor Dati Macchina Asse X 
Dalla Pagina Principale premere F4, 0. 
Si ha quindi accesso alla pagina di editor dati. 
 

 

 
Per modificare un campo, posizionarsi con il cursore sul campo da modificare, utilizzando i tasti numerici scrivere il nuovo 
valore, quindi premere il tasto ENTER. 
 
Attenzione che, i valori di questa pagina devono essere salvati in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, tutti i valori editati vengono persi. 

 tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare in Dati in RAM Tamponata. 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F1 Va alla pagina di Service corrispondente. 
 F3 Carica dati Standard (Password: 0202). 
 F4 Salva i Dati in RAM Tamponata. 
 F5 Salva i Dati in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 
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5.16.1.1 Elenco Dati Macchina Asse X 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli. 

X 1)  Canal e encoder ( 1. . 3)  
 Indica il canale encoder dell 'Asse. Canali disponibili da 1 a 3 compresi. 

X 2)  Canal e ADC( 1. . 2)  
 Indica il canale ADC al quale è collegato il potenziometro analogico per la regolazione dell ' override. Canali 

disponibili da 1 a 2 compresi. Se viene scritto 0, significa che non è presente l' override analogico, e allora il 
valore dell'override è quello del Dato "Override No ADC[%]". 

X 3)  Canal e DAC( 1. . 4)  
 Indica il canale analogico DAC al quale collegare il riferimento dell'Asse. Canali disponibili da 1 a 4 compresi. 

X 4)  Out  Abi l i t . ( 0. 0- 1. 7)  
 Indica l'uscita dedicata di abilitazione dell'azionamento dell'Asse. 

X 5)  I mpul s i  gi r o encoder  
 Valore di Targa. 

X 6)  Per cor so encoder  [ mm]  
 Spostamento dell 'asse per ogni giro completo di encoder. 

X 7)  Abi l i t . Check Encoder  
 Abilita il controllo hardware sulla regolarità delle fasi dell 'encoder. 

X 8)  I nver s i one Cont eggi o 
 Come invertire le fasi dell'encoder. 

X 9)  I nver s i one Di r ezi one 
  

X 10)  Pr opor z i onal e 
 Guadagno proporzionale per la regolazione del PID. 

X 11)  I nt egr al e 
 Guadagno integrale per la regolazione del PID. 

X 12)  Ti po I nt egr az. ( 0/ 1)  
 1 = Durante i posizionamenti, l'azione integrativa è presente solo in rampa; 0 = sempre. 

X 13)  Of f set  DAC[ mV]  
 Valore sommato al valore comandato. 

X 14)  DAC a Vel . Max [ mV]  
 (vedi sotto) 

X 15)  Max Vel oci t à[ mm/ 1]  
 Velocità dell 'Asse quando l'uscita Dac assume il valore sopra. 

X 16)  Tol l er anza Fi ne[ mm]  
 Precisione con cui viene segnalato (da cella plc) che l'Asse, dopo un posizionamento, è arrivato appunto alla 

propria quota finale di posizionamento. 

X 17)  Tol l er anza Gr oss[ mm]  
 Precisione con cui viene segnalato (da cella plc) che l'Asse, dopo un posizionamento, è arrivato appunto alla 

propria quota finale di posizionamento. 

X 18)  Tempo PEH[ ms]  
 La cella plc di asse in tolleranza viene alzata quando l’asse resta all’ interno della fascia di tolleranza, senza mai 

uscirne, per un tempo pari al valore di questo dato macchina. 

X 19)  Max Er r . I nsegui m[ mm]  
 Se l’errore di posizione supera questo valore viene segnalato allarme. 

(ErrorediPosiz.=Posiz.Comandata-Posiz.reale) 

X 20)  Vel . di  Lavor o[ mm/ 1]  
 E' la velocità alla quale avvengono i posizionamenti di Programma e alla quota di Home. 
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X 21)  Vel . Jog[ mm/ 1]  
 Velocità delle movimentazioni manuali. 

X 22)  Vel . Jog Rapi do[ mm/ 1]  
 Velocità in rapido delle movimentazioni manuali. 

X 23)  Accel er azi one[ mm/ s2]  
  

X 24)  Decel er azi one[ mm/ s2]  
  

X 25)  Cur va a S[ %]  
 E' un indice per ammorbidire le rampe di accelerazione: 

0% = Rampa di accelerazione rettilinea; 
100% = Rampa di accelerazione curvilinea (forma ad "S"). 

X 26)  Over r i de No ADC[ %]  
 Valore dell'override dell 'asse se non è presente un potenziometro analogico per la regolazione dell'override 

(vedi descrizione Dato "Canale ADC(1..2)"). 

X 27)  Azzer ament o i n quot a 
 1=Una volta che l’asse è arrivato in quota, trascorso il tempo PEH, il conteggio di posizione viene azzerato. 

Questa cella per un avanzatore a rulli è tipicamente a 1. 

X 28)  Tol l . Bl occaggi o 
 Inutilizzata 

X 29)  Modo Azzer am[ 0- 1- 2]  
 Indica la modalità di azzeramento del conteggio di posizione in relazione all’apertura e chiusura rulli. 

La notifica al CN di apertura o chiusura rulli viene effettuata da PLC. 
0 = Nessun azzeramento conteggio. 
1 = Azzeramento conteggio su discesa rulli. 
2 = Apertura anello di spazio su fronte apertura rulli e richiusura anello di spazio su fronte chiusura anello di 
spazio. 

X 30)  Tol l . Al l ar me PEH 
 E’  una quota, una tolleranza di posizione, intesa come distanza dalla quota di arrivo. 

E’  attiva solo se abilitata da PLC attraverso la cella Q118.1. 
Se viene tolto lo start passo ( Q117.2 ) e l’asse dista dalla posizione di arrivo una quota superiore al dato 
impostato, viene segnalato l’allarme PEH. 

X 31)  Check PI D. Ti me[ mS]  
 Tempo massimo intervento del PID nel controllo asse, a 0 disabilita. 

Funziona in combinazione con il DM32 quando l’asse è in controllo e in anello chiuso. 

X 32)  Check PI D. DAC[ mV]  
 DAC massimo intervento del PID nel controllo asse. 

Funziona in combinazione con il DM31 quando l’asse è in controllo e in anello chiuso. 
Se per un tempo pari o superiore al DM31 viene emesso un DAC pari o superiore a questo DM dovuto alla 
somma degli interventi del PID ( Integrale e Proporzionale ) viene segnalato errore (potrebbe essere l’encoder 
scollegato o ruota che non tocca o l’asse che si è impiantato). Nel controllo del pozizionamento il DAC ottimale 
viene calcolato automaticamente. Il PID agisce solamente, nelle sue 2 componenti, per ridurre quanto più 
possibile l '’errore di inseguimento. Questo dato macchina, unitamente al DM31 verifica il massimo intervento 
nel tempo che il PID può attuare. L’effetto pratico è quello di fungere da verifica della chiusura dell’anello di 
spazio. Se infatti si stacca l’encoder o si “ impianta”  l’ asse, aumenta l’errore di inseguimento e il PID agisce di 
conseguenza andando a superare i valori impostati e generando allarme. 
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5.16.1.2 Gestione rulli di avanzamento 
I rulli di avanzamento possono essere aperti e chiusi prima o dopo un posizionamento per evitare che il motore ( retroazionato ) 
si opponga a eventi esterni tipo una pressata o l’ inserimento di un pilota meccanico. Ovviamente ogni applicazione deve essere 
presa a se stante e per fare ciò sono stati inseriti dei dati macchina che consentono di gestire a proprio piacimento lo strumento. 
Il più significativo di questi dati è il DM29 modo azzeramento conteggio in relazione all’apertura/chiusura rulli. 

 

Sequenza posizionamento con aper tura / chiusura rulli 
 
 
Q117.2 
Start Passo 
 
 
 
Q118.2 
Apri Rulli 
 
 
Q118.3 
Chiudi Rulli 
 
 
 
 
 
 
Modo Azzeramento = 0 
F1 Star t Passo 

Se viene gestito in INT0 ( obbligatoriamente per start da Camma ), il posizionamento ha inizio dopo tempo 
campionamento asse. 

F2 Controllo PEH 
 Questo controllo e’  abilitato solo se Q118.1 = 1 e normalmente viene usato quando lo start passo 

avviene da Camma. Sul fronte di discesa di Q117.2 se l’asse dista dalla posizione di arrivo una quota superiore al 
DM30 ( Toll. Allarme PEH ) viene segnalato allarme PEH. 

F3 Aper tura Rulli 
L’apertura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’ uscita e portando a 1 la cella Q118.2 per notificare 
al firmware che si stanno aprendo i rulli. 

 Se l’ asse e’  in movimento viene segnalato allarme apertura rulli. 
F4 Chiusura Rulli 

La chiusura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’uscita e portando a 1 la cella Q118.3 per 
notificare al firmware che si stanno chiudendo i rulli. 

 
 
Modo Azzeramento = 1 
F1 Star t Passo 

Se viene gestito in INT0 ( obbligatoriamente per start da Camma ), il posizionamento ha inizio dopo tempo 
campionamento asse. 

F2 Controllo PEH 
 Questo controllo e’  abilitato solo se Q118.1 = 1 e normalmente viene usato quando lo start passo 

avviene da Camma. Sul fronte di discesa di Q117.2 se l’asse dista dalla posizione di arrivo una quota superiore al 
DM30 ( Toll. Allarme PEH ) viene segnalato allarme PEH. 

F3 Aper tura Rulli 
L’apertura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’ uscita e portando a 1 la cella Q118.2 per notificare 
al firmware che si stanno aprendo i rulli. 

 Se l’ asse e’  in movimento viene segnalato allarme apertura rulli. 
F4 Chiusura Rulli 

La chiusura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’uscita e portando a 1 la cella Q118.3 per 
notificare al firmware che si stanno chiudendo i rulli. 
Il conteggio dell’ asse viene azzerato. 
Viene ricalcolata la traiettoria di posizionamento  
( l’asse può posizionarsi a seguito di uno start passo solo dopo 150 ms ). 
 

controllo asse 
in posizione 

start passo 

chiusura rulli 

apertura rulli 

F1 F2 

F3 

F4 

questi fronti possono 
sovrapporsi 
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Modo Azzeramento = 2 
F1 Star t Passo 

Se viene gestito in INT0 ( obbligatoriamente per start da Camma ), il posizionamento ha inizio dopo tempo 
campionamento asse. 

F2 Controllo PEH 
 Questo controllo e’  abilitato solo se Q118.1 = 1 e normalmente viene usato quando lo start passo 

avviene da Camma. Sul fronte di discesa di Q117.2 se l’asse dista dalla posizione di arrivo una quota superiore al 
DM30 ( Toll. Allarme PEH ) viene segnalato allarme PEH. 

F3 Aper tura Rulli 
L’apertura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’ uscita e portando a 1 la cella Q118.2 per notificare 
al firmware che si stanno aprendo i rulli. 
Viene aperto l’anello di spazio, l’asse entra in stato “ad inseguire”  e non si oppone quindi a spostamenti provocati 
dall’esterno ( es. stampo della pressa ). 

 Se l’ asse e’  in movimento viene segnalato allarme apertura rulli. 
F4 Chiusura Rulli 

La chiusura rulli deve essere gestita in INT0 settando o resettando l’uscita e portando a 1 la cella Q118.3 per 
notificare al firmware che si stanno chiudendo i rulli. 
Viene chiuso l’ anello di spazio, l’ asse abbandona lo stato “ad inseguire”  ed è posto in controllo. 
A seconda del dato di programma Monopasso si possono prospettare 2 casi: 
 Monopasso = 0 ( non abilitato ) 

Viene ricalcolata la traiettoria di posizionamento ( l’asse può posizionarsi a seguito di uno start 
passo solo dopo il ricalcolo della traiettoria ovvero 150 ms ). 

 Monopasso = 1 ( abilitato ) 
Il conteggio dell’asse viene azzerato. 
Viene eseguito un solo passo. 
La traiettoria di posizionamento viene calcolata una sola volta alla inizializzazione del programma.  
Tipico utilizzo di questa funzione negli avanzatori di asservimento presse dove è richiesta un’elevata 
dinamica a seguito di un elevato numero di battute. 
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5.16.2 Dati Generali CAMME 
Dalla Pagina Principale premere F4, 2. 
Si ha quindi accesso alla pagina di editor dati. 
 

 

 
Per modificare un campo, posizionarsi con il cursore sul campo da modificare, utilizzando i tasti numerici scrivere il nuovo 
valore, quindi premere il tasto ENTER. 
 
Attenzione che, i valori di questa pagina devono essere salvati in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, tutti i valori editati vengono persi. 

 tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare in Dati in RAM Tamponata. 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F3 Carica dati Standard (Password: 0202). 
 F4 Salva i Dati in RAM Tamponata. 
 F5 Salva i Dati in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 

 
 

5.16.2.1 Elenco Dati Generali CAMME 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli. 

 
Dati Camme con encoder  incrementale ( DS06=1 ) 

C 1)  Canal e Encoder  [ 1. . 3]  
 Indica il canale encoder delle Camme. Canali disponibili da 1 a 3 compresi 

C 2)  I mpul s i  Gi r o Encoder  
 Valore di Targa 

C 3)  Gi r o Encoder  [ Gr adi ]  
 Spostamento dell 'asse per ogni giro completo di encoder (tipicamente 360.000 Gradi) 

C 4)  I nver s i one Cont eggi o 
 Come invertire il conteggio a seconda della rotazione dell 'encoder 

C 5)  Gr adi  Pr eset  [ Gr adi ]  
 Quando le Camme si azzerano, il registro di conteggio viene caricato a questo valore 

 
Dati Camme con encoder  assoluto tipo PNP o NPN ( DS06=2, DS06=3 ) 

C 1)  Gi r o Encoder  [ Gr adi ]  
 Spostamento dell 'asse per ogni giro completo di encoder (tipicamente 360.000 Gradi). 

C 2)  I nver s i one Cont eggi o 
 Come invertire il conteggio a seconda della rotazione dell ' encoder. 
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5.16.3 Dati Generali Programma CAMME 
In questa sezione vengono definiti ampiezza e caratteristiche di ciascuna delle 8 Camme. 

 

valore Descrizione 

04)  Numero camma in editazione 
St ar t  [ ° ] :  Angolo inizio camma 
St op  [ ° ] :  Angolo fine camma 
Ant i c i po[ ms] :  Tempo anticipo attivazione camma 

 
 

5.16.3.1 Elenco Dati Generali Programma CAMME 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli. 

 
Numero Camma Start [°] Stop [°] Anticipo [ms] 
01) Start Passo    
02) Apri Rulli    
03) Chiudi Rulli    
04)    
05)    
06)    
07)    
08)    
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5.17 Dati Generici 
Dalla Pagina Principale premere F5 (Password:2107),  per accedere al menu di gestione dati generici. 
 

Tasto Azione 

0 Supervisor 
1 Editor dati setting 
2 Regolazione contrasto LCD 
3 Editor Timer programmabili 
4 Editor DW programmabili 
5 Azzeramento memoria tamponata 
6 Backup/Restore 

 
E successivamente premere i tasti 0…6 per selezionare le voci di menu. 
 
 

5.18 Supervisor 
Dalla Pagina Principale premere F5, 0. 
Si ha quindi accesso alla pagina di editor dati. 
 
Se si conosce la Password per diventare Supervisor dello strumento, quest'ultimo non richiede più neanche una password per 
permettere l'ingresso nelle pagine protette (ad es.i Dati Macchina degli Assi). 
 
 

5.19 Editor Dati Setting 
Dalla Pagina Principale premere F5, 1 (Password:2107). 
 
In questa pagina vengono impostati i Dati Setting generali dello strumento. 
 
Per modificare un campo, posizionarsi con il cursore sul campo da modificare, utilizzando i tasti numerici scrivere il nuovo 
valore, quindi premere il tasto ENTER. 
 
Attenzione che, i valori di questa pagina devono essere salvati in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, tutti i valori editati vengono persi. 

 Tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare in Dati in RAM Tamponata. 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F3 Carica dati Standard (psw: 0202). 
 F4 Salva i Dati in RAM Tamponata. 
 F5 Salva i Dati in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 
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5.19.1 Elenco Dati Setting 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli (nel caso lo strumento dovesse ad 
esempio guastarsi o perdere i dati). 

DS1)  Li ngua [ 0=I , 1=…]  
 0 = Testi in lingua Italiana. 

DS2)  Emer genza[ 0. 0- 1. 7]  
 Indica l'ingresso digitale dedicato al quale collegare il segnale di emergenza. Questo ingresso deve essere alto 

per permettere il ripristino dello strumento così da uscire dallo stato di allarme. 

DS3)  0=I / O_i n -  1=I / O_out  
 0 = i segnali connessi al connettore X7 - INPUT / OUTPUT sono ingressi (da I2.0 a I3.5). 

1 = i segnali connessi al connettore X7 - INPUT / OUTPUT sono uscite (da Q2.0 a Q3.5). 

DS4)  Num.  Espansi oni  I / O 
 Numero di espansioni KSE EIO collegate e gestite 

0=Nessuna espansioni KSE EIO collegata. 

DS5)  Abi l i t az i one LDI AG 
 0=Controllo di Corto-Circuito Uscite NON Abilitato 

1=Controllo di Corto-Circuito Uscite Abilitato e Segnalato 

DS6)  Ti po Camme E. [ 0…3]  
 0 = Camme Elettroniche NON Abilitate 

1 = Camme Elettroniche su Encoder Incrementale collegato a ENC3 X3 
2 = Camme Elettroniche su Encoder Assoluto PNP collegato agli Ingressi  I0-I7 
3 = Camme Elettroniche su Encoder Assoluto NPN collegato agli Ingressi  I0-I7 

DS7)  Gest i one Ovr [ …]  
 Modalità di gestione dell’ override di velocità. 

0 = Non viene eseguito l’ override di velocità durante il posizionamento, incluso lo stop in rampa. 
1 = Abilita l’ override di velocità durante il posizionamento e lo stop in rampa quando viene tolto il consenso al        
movimento 
Con questo dato diverso da 0 non è possibile eseguire il monopasso di programma come passo rapido in quanto 
la traiettoria di posizionamento viene continuamente ricalcolata per consentire l’Override  

DS8)  Tempo Spegn. LCD[ mi n]  
 Tempo spegnimento lampada di illuminazione dell’  LCD. Se non viene premuto alcun tasto entro tale tempo, la 

lampada si spegne e il led rosso degli allarmi inizia a lampeggiare. La lampada si riaccende non appena viene 
premuto un qualsiasi tasto. 

DS9)  E. I . Asse[ Vol t / mm]  
 Coefficiente di conversione per la visualizzazione dell’Errore di Inseguimento sul DAC. 

Consente di definire quanti volt del DAC corrispondono ad un millimetro di Errore di Inseguimento.  

DS10)  E. I . su DAC per  Asse 
 Indica per quale Asse si vuole venga visualizzato l’Errore di Inseguimento. 

Se si imposta 0 non sarà visualizzato alcun Errore di Inseguimento 
Se si imposta 1 si avrà l’Errore di Inseguimento dell’unico Asse presente 

DS11)  E. I . Asse( DS10) su DAC 
 Indica su quale DAC deve essere riportato l’Errore di Inseguimento dell’Asse indicato nel Dato Setting 10. 

Se si imposta 0 non sarà riportato alcun Errore di Inseguimento 
Se si imposta un numero da 1 a 4, l’Errore di Inseguimento sarà riportato su uno di questi DAC 
Si dovrà comunque fare attenzione a non impostare lo stesso DAC utilizzato per il riferimento di posizione 
dell’Asse impostato nel Dati Macchina Asse (DM03)   
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5.20 Regolazione Contrasto LCD 
Dalla Pagina Principale premere F2, 2. 
Da questa pagina è modificare il Contrasto dell'LCD. 
 
Attenzione che, il valorei del Contrasto deve essere salvato in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, alla prossima accensione il Contrasto sarà quello vecchio precedente. 

 Tasto azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare il Programma editato. 
 ­  Aumenta il Contrasto. 
 ¯  Diminuisce il Contrasto. 
 F4 Salva il Contrasto in RAM Tamponata. 
 F5 Salva il Contrasto in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
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5.21 Editor Timer 
Dalla Pagina Principale premere F5, 3 (Password:2107). 
Si ha quindi accesso alla pagina di editor dati. 
Si possono impostare fino ad un massimo di 16 Tempi. 
Per ogni Timer è possibile impostare valori da 0.00 a 9999,99 Secondi. 
Il valore impostato viene convertito e caricato sulle DW che vanno dalla 16 alla 31 per poi essere utilizzato dal PLC. 

 

 
Per modificare un campo, posizionarsi con il cursore sul campo da modificare, utilizzando i tasti numerici scrivere il nuovo 
valore, quindi premere il tasto ENTER. 
 
Attenzione che, i valori di questa pagina devono essere salvati in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, tutti i valori editati vengono persi. 

 tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare in Dati in RAM Tamponata. 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F4 Salva i Dati in RAM Tamponata. 
 F5 Salva i Dati in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 

 
 

5.21.1 Elenco Timer Impostati 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli. 

 
Timer su 
DW 

Descrizione Valore 
[Secondi] 

T DW16   
T DW17   
T DW18   
T DW19   
T DW20   
T DW21   
T DW22   
T DW23   
T DW24   
T DW25   
T DW26   
T DW27   
T DW28   
T DW29   
T DW30   
T DW31   
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5.22 Preset DW 
Dalla Pagina Principale premere F5, 4 (Password:2107). 
Si ha quindi accesso alla pagina di editor dati. 
Si possono impostare fino ad un massimo di 16 valori. 
Per ogni DW è possibile impostare valori da 0 a 65535. 
Il valore impostato viene caricato sulle DW che vanno dalla 0 alla 15 per poi essere utilizzato dal PLC. 

 

 
Per modificare un campo, posizionarsi con il cursore sul campo da modificare, utilizzando i tasti numerici scrivere il nuovo 
valore, quindi premere il tasto ENTER. 
 
Attenzione che, i valori di questa pagina devono essere salvati in RAM Tamponata per avere poi effetto; se si esce da questa 
pagina senza salvare, tutti i valori editati vengono persi. 

 tasto Azione 

 HELP Passa alla pagina di visualizzazione Allarmi e Messaggi 
 CLEAR Torna alla pagina precedente, ma senza salvare in Dati in RAM Tamponata. 
 ­  Va al precedente campo di editazione. 
 ¯  Va al successivo campo di editazione. 
 F4 Salva i Dati in RAM Tamponata. 
 F5 Salva i Dati in RAM Tamponata e torna alla pagina precedente. 
 ENTER Acquisisce il valore editato e passa al successivo campo di editazione. 

 
 

5.22.1 Elenco DW presettate 
Utilizzare la seguente tabella per scrivere, a fianco di ogni dato, il valore assegnatogli. 

 
DW 
 

Descrizione 
 

Valore 
 

DW00   
DW01   
DW02   
DW03   
DW04   
DW05   
DW06   
DW07   
DW08   
DW09   
DW10   
DW11   
DW12   
DW13   
DW14   
DW15   
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5.23 Azzeramento Memoria Tamponata 
Dalla Pagina Principale premere F5, 5. 
 
Seguendo le istruzioni che appaiono di seguito sull 'LCD, e digitando la password 326, è possibile azzerare completamente tutta 
la parte bassa della RAM Tamponata dello Strumento, che è quella che contiene tutti i Dati di Configurazione che vengono 
memorizzati nello strumento. (per es. i Dati Macchina degli Assi, i Dati Setting, i Dati di Programma, ecc). 
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5.24 Backup/Restore 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6,  per accedere al menu di gestione backup/restore dati. 
 

tasto Azione 

0 Backup PLC® FLASH 
1 Restore PLC¬ FLASH 
2 Compare PLC / FLASH 
3 Check FLASH 

 
E successivamente premere i tasti 0…3 per selezionare le voci di menu. 
 
 

5.24.1 Backup PLC®®®® FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 0 (psw:0202). 
 
In questa pagina è possibile effettuare il Backup dell 'intero software PLC. Il software PLC si trova abitualmente nella Ram 
Tamponata dello strumento. Mediante questa operazione ne viene fatta una copia di sicurezza in una Flash Eprom interna allo 
strumento. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 

5.24.2 Restore PLC¬¬¬¬ FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 1 (psw:0202). 
 
Solo se è stata eseguita in passato una operazione di Backup del software PLC, in questa pagina è possibile effettuare la 
Restore dell 'intero software PLC. La copia di sicurezza contenuta in una Flash Eprom interna allo strumento viene copiata 
nella Ram Tamponata nella quale si trova sempre il software PLC. Il contenuto precedente della Ram Tamponata viene perso. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 

5.24.3 Compare PLC-FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 2. 
 
In questa pagina viene effettuato un confronto tra il contenuto della Ram Tamponata, relativamente alla parte occupata dal 
software PLC, e il corrispondente contenuto della Flash Eprom, per vedere se sono uguali oppure no. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 

5.24.4 Check PLC in FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 3. 
 
In questa pagina viene effettuato un controllo sui dati memorizzati nella Flash Eprom, per vedere se corrispondono ad un 
software PLC valido oppure no. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 
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5.24.5 Backup DATI®®®® FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 4 (psw:0202). 
 
In questa pagina è possibile effettuare il Backup dei principali Dati di Configurazione (Dati Asse, Dati Setting, ...). I Dati di 
Configurazione si trovano abitualmente nella Ram Tamponata dello strumento. Mediante questa operazione ne viene fatta una 
copia di sicurezza in una Flash Eprom interna allo strumento. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 

5.24.6 Restore DATI¬¬¬¬ FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 5 (psw:0202). 
 
Solo se è stata eseguita in passato una operazione di Backup dei Dati di Configurazione (Dati Asse, Dati Setting, ...), in questa 
pagina è possibile effettuare la Restore di tutti i Dati di Configurazione. La copia di sicurezza contenuta in una Flash Eprom 
interna allo strumento viene copiata nella Ram Tamponata nella quale si trovano sempre i Dati di Configurazione. Il contenuto 
precedente della Ram Tamponata viene perso. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 

5.24.7 Compare DATI-FLASH 
Dalla Pagina Principale premere F5, 6, 6. 
 
In questa pagina viene effettuato un confronto tra il contenuto della Ram Tamponata, relativamente alla parte occupata dai Dati 
di Configurazione (Dati Asse, Dati Setting, ...), e il corrispondente contenuto della Flash Eprom, per vedere se sono uguali 
oppure no. 
 
Per una corretta gestione della procedura seguire i suggerimenti sull 'ultima riga. 
Se la procedura è ferma, premendo CLEAR si torna alla pagina precedente. 
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6 DIAGNOSTICA 

6.1 Led 
Sulla parte alta nello strumento sono presenti 3 led; in base alle celle accese è possibile avere alcune informazioni sullo stato 
della macchina. 

 

Alarm acceso fisso: è presente un allarme. La macchina è bloccata e non lavora in nessun modo. Questo 
stato della macchina è prioritario rispetto agli altri. Premere Help per visualizzare la lista degli 
allarmi attivi. 

lampeggiante lento: non è presente nessun allarme, ma è però presente un messaggio. La 
macchina non è bloccata e potrebbe anche continuare a lavorare normalmente. Premere Help per 
visualizzare la lista dei messaggi attivi. 

lampeggiante veloce: non è presente nessun allarme e nessun messaggio. Lo schermo è in 
modalità Save Screen (la luce dello schermo è spenta). Lo strumento va in modalità Save Screen 
se non viene premuto nessun tasto per almeno 10 minuti. Per uscire dallo stato di Save Screen 
basta premere un tasto qualunque. 

User1 usato dal software plc. 

User2 usato dal software plc. 
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6.2 Allarmi e Messaggi FW 
Da qualunque pagina, premendo il tasto HELP, viene visualizzata la pagina che mostra quali sono gli allarmi o i messaggi 
attivi. Se non ci sono allarmi / messaggi attivi compare la scritta "NO ALLARMI/MESSAGGI". 
Premendo nuovamente HELP oppure CLEAR si torna alla pagina precedente. 
 
Alcuni degli allarmi / messaggi sono specifici e dedicati a ciascun impianto, e vengono gestiti dal software PLC; altri invece 
sono generati direttamente dal firmware, e sono quindi generici e comuni per tutti gli impianti che util izzano questo strumento. 
Di questi ultimi ne viene data qui di seguito la descrizione. 
 
ATTENZIONE: una volta risolta la causa che ha generato l'allarme / messaggio, è indispensabile ripristinare lo strumento 
(cella PLC Q96.6). Lo stesso dicasi all'accensione. 

6.2.1 Allarmi FW 

Bloccano il Ciclo Funzionale della Macchina e visualizzano un messaggio. 

Di seguito l'elenco degli Allarmi firmware. 

EMERGENZA GENERALE L'ingresso dedicato di Emergenza è basso (vedi Dati Setting). NR  
PLC non OK Errore software PLC. NR  
FORZATURA USCI TE ON E' abilitata la forzatura delle uscite. Per disabilitarla andare alla pagina 

"Forza OUT". 
NR  

ERRORE KSE_EI O L'espansione KSE_EIO non comunica correttamente con lo strumento 
KSE_3A. 

R  

OUT Sovr at emper at ur a Probabile corto circuito su una delle uscite. R  
Dat i  Set t i ng non OK I Dati Setting non sono corretti. NR  
DM Asse X non OK I Dati Macchina dell'Asse X non sono corretti. NR  
Er r . I nsegui ment o X L'Asse X è andato in errore di inseguimento. R  
Er r . Fase Encoder  X L'apparato hardware di conteggio dell 'Asse X presenta qualche guasto. R  
Al l ar me PEH Asse X Posizionamento troppo lungo R  
Al l ar me Ap. Rul l i  X Apertura Rulli non possibile R  
Al l ar me Encoder   X A seguito di una richiesta movimento l’Asse X non si è mosso1  R  
Pr ogr amma non OK Il programma memorizzato non è corretto. NR  
DM Camme non OK I Dati generali delle Camme non sono corretti. NR  

*  l 'utente non può risolvere il problema relativo a questo allarme: contattare KSE. 
NR= Allarme NON Ritentivo; per cancellarlo è sufficiente eliminare la causa che lo ha generato. Quindi ripristinare lo 
strumento (cella PLC Q96.6). 
R= Allarme Ritentivo; resta attivo anche quando è stata eliminata la causa che lo ha generato. Per cancellarlo bisogna 
ripristinare lo strumento (cella PLC Q96.6). 

6.2.2 Messaggi FW 

Non bloccano il Ciclo Funzionale della Macchina; visualizzano solo un messaggio. 

Di seguito l'elenco dei Messaggi firmware. 

BI T- BUSY LCD NOT OK Il display non funziona correttamente. R * 
PLC i n STOP Il Software PLC è in stato di STOP. NR  

*  l 'utente non può risolvere il problema relativo a questo messaggio: contattare KSE. 
NR= Messaggio NON Ritentivo; per cancellarlo è sufficiente eliminare la causa che lo ha generato. Quindi ripristinare lo 
strumento (cella PLC Q96.6). 
R= Messaggio Ritentivo; resta attivo anche quando è stata eliminata la causa che lo ha generato. Per cancellarlo bisogna 
ripristinare lo strumento (cella PLC Q96.6). 

                                                           
1 Vedi DM31 e DM32 
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6.2.3 " !!!! A L A R M !!!!!"  
Può succedere che lo strumento si blocchi completamente, con la luce dello schermo e i tre leds della tastiera lampeggianti. 
Sulla prima riga dello schermo appare la scritta "! ! ! !  A L A R M ! ! ! ! ! ". 
 
La causa di questo allarme dipende dalla scritta presente nella seconda riga. 

! !  TASK0 OVERFLOW ! !  Il Task0 del firmware dura troppo a lungo. Provare a ridurre il codice PLC di 
INT0. 

 

! !  TASK1 OVERFLOW ! !  Il Task1 del firmware dura troppo a lungo.  
! !  TASK2 OVERFLOW ! !  Il Task2 del firmware dura troppo a lungo. Provare a ridurre il codice PLC di OB1.  
! ! !  TASK0 STOPPED ! !  Il Task0 del firmware si è bloccato. E' forse presente un loop infinito all'interno del 

codice PLC di INT0. 
 

! ! !  TASK2 STOPPED ! !  Il Task2 del firmware si è bloccato. E' forse presente un loop infinito all'interno del 
codice PLC di OB1. 

 

! !  WATCHDOG ERROR ! !  Errore di Watchdog ignoto.  
???????????????????? Crash ignoto del sistema.  

 
Per uscire da questo stato bisogne adesso spegnere e riaccendere lo strumento. 
 
Può succedere che lo strumento vada in "! ! ! !  A L A R M ! ! ! ! ! " subito, all'accensione. Provare in questo caso ad 
accendere lo strumento tenendo premuto il tasto CLEAR; lo strumento si accende con il PLC in STOP. Per far ripartire il PLC 
bisogna andare poi alla pagina "Stato PLC". 
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7 CELLE PLC KSE-3A 
Lo strumento è dotato di PLC interno in modo che l’utente possa gestire liberamente ingressi, uscite e Asse.  
Le istruzioni PLC (Linguaggio AWL) e il software di interfaccia PLC saranno descritti negli appositi manuali. 
 
Il PLC si compone di 3 blocchi di programma: 
 OB0 Blocco di Start-Up, eseguito una sola volta all’accensione dello strumento. 
 OB1 Blocco Principale, eseguito ciclicamente ogni 60 millisecondi. 
 INT0 Blocco Rapido, eseguito ciclicamente (se abilitato) ogni tempo campionamento asse. 
 
Il Blocco OB0 sarà utilizzato solamente per fare le inizializzazioni all’ accensione dello strumento. 
Il Blocco OB1 conterrà praticamente tutto il programma PLC di macchina. 
Il Blocco INT0, se abilitato con F263.2, dovrà contenere solo istruzioni strettamente necessarie a gestire processi non gestibili, 
ogni 60 millisecondi, dal blocco OB1.Tipici esempi potrebbero essere la lettura dello stato delle Camme, lo start passo 
all’Asse, la gestione Alza-Abbassa Rulli.  
L’ interfaccia con il CN è garantita da una serie di Celle che andremo di seguito a descrivere. 
 

7.1 CANALE (100÷103) 

7.1.1 COMANDI AL CANALE 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

QB100  
 
 

Reset CN.   Modo operativo della macchina. 
( bit3 - bit2 - bit1 - bit0 ) 1 

QB101  
 
 

       

QB102  
 
 

       

QB103  
 
 

    Inizializza 
Posizionam. 
automatico2 

  

7.1.2 STATI DAL CANALE 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

I B100  
 
 

Strumento 
in Allarme 

      

I B101  
 
 

       

I B102  
 
 

    Macchina 
in AUT1 o 
AUT2. 

Macchina 
in REF 

Macchina 
in JOG 

I B103 Fine 
Programma3 
 

Fine 
Loop4 

Fine  
Blocco5 

  Posizionam. 
automatico 
inizializz.6 

 Programma 
Valido 

                                                           
1 Descrizioni per imporre il modo operativo della macchina, nell 'ordine bit 3,2,1,0. 
0110=JOG; 1110=AUT1; 1010=AUT2; 1011=REF. 
2 Inizializza il programma di posizionamento automatico. 
3 Posta a 1 terminato l’ultimo posizionamento del programma in corso. 
4 Segnala la fine di ciascun loop di programma. Viene resettata a seguito di uno start passo e posta a 1 a fine posizionamento. 
5 Segnala la fine di ciascun blocco di programma. Viene resettata a seguito di uno start passo e posta a 1 a fine posizionamento. 
6 A 1 notifica che l’ inizializzazione del programma di posizionamento, richiesta con la cella QB103.2, è stata eseguita. 
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7.2 ASSE X (116÷119) 

7.2.1 COMANDI ALL'ASSE 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

QB116 Abilitazione 
 
 

Consenso al 
movimento 

Jog  
Più 
(J) 

Jog  
Meno 

(J) 

Jog  
Rapido 1 

Asse NON 
Retro-

azionato 

Start 
Ric.Zero 

(R) 

Reset 
Conteggio 

QB117  
 
 

Finecorsa 
Ricerca 

Zero 

Velocità 
Di JOG2 

  Start 
Posiziona-
mento (A) 

  

QB118 Acquisisci 
Posizione3 

 

Vai a 
Posizione 
Acquisita4 

  Chiudi 
Rulli5 

Apri 
Rulli6 

Abilita 
Allarme 
PEH7 

 

QB119  
 
 

       

7.2.2 STATI DALL'ASSE 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

I B116 Asse 
abilitato 8 

 

Asse in 
tolleranza 

fine 

Asse in 
tolleranza 
grossolana 

Asse 
azzerato 

 Ricerca 
zero asse in 

corso 

Asse in 
moto 

negativo 

Asse in 
moto 

positivo 

I B117  
 
 

    Posiziona-
mento in 
corso 9 

  

I B118 Posizione 
Acquisita10 

 

In 
Posizione 

Acquisita11 

   Stato 
Rulli12 

  

I B119 FUNZIONE AUSILIARIA "H" 
byte 013 

 

(J): Cella attiva solamente in Stato "JOG". 
(R): Cella attiva solamente in Stato "REF". 
(A): Cella attiva solamente in Stato "AUT1" e "AUT2". 

                                                           
1 Se 0 i movimenti di jog avvengono a “ Vel oci t a’  JOG” ; se 1 a “ Vel oci t a’  JOG r api do” . 
2 A 1 indica che la velocità di posizionamento non sarà la velocità di lavoro con override bensì la velocità di Jog. Con la Cella 
Q116.3 di Jog Rapido a 1, la velocità sarà quella di Jog Rapido.  
3 Sul fronte di salita di questa cella viene memorizzato il valore di conteggio attuale sulla quota di “Posizione Acquisita”   
4 Sul fronte di salita di questa cella viene eseguito il posizionamento alla quota di “Posizione Acquisita”   
5 A 1 notifica al controllo la chiusura dei rulli per la gestione secondo il modo, DM29 (da gestire in INT0). 
6 A 1 notifica al controllo l’ apertura dei rulli per la gestione secondo il modo, DM29 (da gestire in INT0). Se questa cella viene 
portata a 1 durante il movimento dell’Asse viene segnalato l’ allarme di apertura rulli.  
7 A 1 abilita l’ allarme PEH. Se viene tolto lo start passo ( QB 117.2 ) e l’asse dista dalla posizione di arrivo una quota superiore 
al DM30 viene segnalato l’allarme PEH. 
8 Quando questa cella è alta, se non ci sono allarmi, l'azionamento associato risulta essere abilitato. 
9 Questa cella resta alta per tutta la durata di un posizionamento, conseguente ad un fronte di salita della cella di "Start 
Posizionamento". Al termine del posizionameno tuttavia, questa cella viene resettata solamente se la cella di "Start 
posizionamneto" è bassa. 
10 A 1 notifica che è stata acquisita la posizione. Torna a 0 quando torna a 0 la richiesta di acquisizione Q118.7 
11 A 1 notifica che la posizione attuale dell’asse coincide, entro la tolleranza fine, con la quota di “Posizione Acquisita”  
12 Stato dei Rulli: 1=Aperti ( Asse in Open Loop ), 0=Chiusi. Va 1 a seguito di una richiesta di apertura rulli con la cella 
Q118.2  e ritorna a 0 a seguito una richiesta di chiusura rulli con la cella Q118.3 . 
13 Byte 0 della Funzione H programmata. Resettata allo start passo ed emessa a fine posizionamento. 
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7.2.3 CAMME (124÷127) 

7.2.4 COMANDI ALLE CAMME 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

QB124  
 
 

     Start 
Ricerca 
Zero1 

 

QB125  
 
 

       

QB126  
 
 

       

QB127  
 
 

       

7.2.5 STATI DALLE CAMME 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

I B124  
 
 

  Camme 
Azzerate2 

  Ricevuto 
Start 

Ricerca 03 

Direzione 
Movimento 

Errata4 

I B125  
 
 

        

I B126 Stato 
CAMMA 8 

 

Stato 
CAMMA 7 

Stato 
CAMMA 6 

Stato 
CAMMA 5 

Stato 
CAMMA 4 

Stato 
CAMMA 3 

5 

Stato 
CAMMA 2 

6 

Stato 
CAMMA 1 

7 

I B127  
 
 

       

                                                           
1 Con questa cella a 1 ogni volta che l’ encoder incrementale della pressa passa sulla tacca di zero si rifasa ( viene caricata la 
quota di preset ) e viene emessa la cella di camme azzerate ( I124.4 ). 
2 A 1 notifica lo stato di camme azzerate. Va a 0 a seguito di uno start ricerca zero ( Q124.1 ).   
3 Viene posta a 1 a seguito di uno start ricerca zero ( Q124.1 ). Riportata a zero non appena lo start ritorna a 0 
4 Nel caso di gestione Camme con encoder incrementale con direzione conteggio questo deve essere parametrizzato in modo 
tale che il movimento pressa corrisponda ad un conteggio positivo. Se viene invece invertito il movimento pressa, il conteggio 
è negativo e se viene percorso più di mezzo giro encoder viene posta a 1 questa cella. 
5 Generalmente utilizzata come camma di chiusura rulli quindi da abbinare alla cella chiudi rulli (  Q118.3 ) in INT0 
6 Generalmente utilizzata come camma di apertura rulli quindi da abbinare alla cella apri rulli (  Q118.2 ) in INT0 
7 Generalmente utilizzata come camma di start passo quindi da abbinare alla cella start posizionamento (  Q117.2 ) in INT0 
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7.3 FLAGS (FB000÷FB767) 
Le celle vuote sono sempre disponibili per l'utente, anche se vengono considerate facenti parte di una qualche specifica 
categoria; per quanto riguarda le celle NON vuote, quelle a sfondo scuro vengono modificate internamente dal CN (da usare in 
lettura). 
 

7.3.1 RITENTIVE (FB000÷FB255) 
Tutte libere e disponibili per l'utente. Allo spegnimento del CN mantengono il valore al quale si trovano. 

 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 000         

FB 001         

- - -  - - -          

FB 255         

7.3.2 GENERALI (1) (FB256÷FB259) 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 256     toggle freq. 
0.5 Hz 

toggle freq. 
1 Hz 

sempre 
UNO 

sempre 
ZERO 

FB 257         

FB 258 FUNZIONE AUSILIARIA "H" 
byte 11 

FB 259 FUNZIONE AUSILIARIA "H" 
byte 02 

7.3.3 TASTIERA (FB260÷FB263) 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 260 tasto 
F3 

tasto 
F2 

tasto 
3 

tasto 
2 

tasto 
1 

tasto 
¯  

tasto 
HELP 

tasto 
¬  

FB 261 tasto 
7 

tasto 
®  

tasto 
F5 

tasto 
­  

tasto 
6 

tasto 
5 

tasto 
4 

tasto 
CLEAR 

FB 262 tasto 
·  

tasto 
0 

tasto 
± 

tasto 
ENTER 

tasto 
F4 

tasto 
F1 

tasto 
9 

tasto 
8 

FB 263      Abilita 
Int0 PLC3 

Accensione 
led USER2 

Accensione 
led USER1 

                                                           
1 Byte 1 della funzione H del passo attuale. 
2 Byte 0 della funzione H del passo attuale. Ha lo stesso significato della cella IB119 tranne che questa viene emessa prima del 
posizionamento, prima ancora che venga dato lo start all’asse. 
3 Se posto a 1 abilita la “Task PLC Veloce”  ovvero il blocco PLC INT0 gestito ogni 4 millisecndi 
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7.3.4 ALLARMI E MESSAGGI PLC 

7.3.4.1 ALLARMI PLC (FB264÷FB271) 
Bloccano il Ciclo Funzionale della Macchina e visualizzano un messaggio. 
Se è selezionata la lingua Italiana, il messaggio visualizzato è quello numerato in base la prima riga nelle caselle sottostanti 
(A000, A001, .., A063), altrimenti è quello numerato in base alla seconda riga (A064, A065, .., A127). 

 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 264 A007 
A071 

A006 
A070 

A005 
A069 

A004 
A068 

A003 
A067 

A002 
A066 

A001 
A065 

A000 
A064 

FB 265 A015 
A079 

A014 
A078 

A013 
A077 

A012 
A076 

A011 
A075 

A010 
A074 

A009 
A073 

A008 
A072 

FB 266 A023 
A087 

A022 
A086 

A021 
A085 

A020 
A084 

A019 
A083 

A018 
A082 

A017 
A081 

A016 
A080 

FB 267 A031 
A095 

A030 
A094 

A029 
A093 

A028 
A092 

A027 
A091 

A026 
A090 

A025 
A089 

A024 
A088 

FB 268 A039 
A103 

A038 
A102 

A037 
A101 

A036 
A100 

A035 
A099 

A034 
A098 

A033 
A097 

A032 
A096 

FB 269 A047 
A111 

A046 
A110 

A045 
A109 

A044 
A108 

A043 
A107 

A042 
A106 

A041 
A105 

A040 
A104 

FB 270 A055 
A119 

A054 
A118 

A053 
A117 

A052 
A116 

A051 
A115 

A050 
A114 

A049 
A113 

A048 
A112 

FB 271 A063 
A127 

A062 
A126 

A061 
A125 

A060 
A124 

A059 
A123 

A058 
A122 

A057 
A121 

A056 
A120 

7.3.4.2 MESSAGGI PLC (FB272÷FB279) 
Non Bloccano il Ciclo Funzionale della Macchina; visualizzano solo un messaggio. 
Se è selezionata la lingua Italiana, il messaggio visualizzato è quello numerato in base la prima riga nelle caselle sottostanti 
(M000, M001, .., M063), altrimenti è quello numerato in base alla seconda riga (M064, M065, .., M127). 

 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 272 M007 
M071 

M006 
M070 

M005 
M069 

M004 
M068 

M003 
M067 

M002 
M066 

M001 
M065 

M000 
M064 

FB 273 M015 
M079 

M014 
M078 

M013 
M077 

M012 
M076 

M011 
M075 

M010 
M074 

M009 
M073 

M008 
M072 

FB 274 M023 
M087 

M022 
M086 

M021 
M085 

M020 
M084 

M019 
M083 

M018 
M082 

M017 
M081 

M016 
M080 

FB 275 M031 
M095 

M030 
M094 

M029 
M093 

M028 
M092 

M027 
M091 

M026 
M090 

M025 
M089 

M024 
M088 

FB 276 M039 
M103 

M038 
M102 

M037 
M101 

M036 
M100 

M035 
M099 

M034 
M098 

M033 
M097 

M032 
M096 

FB 277 M047 
M111 

M046 
M110 

M045 
M109 

M044 
M108 

M043 
M107 

M042 
M106 

M041 
M105 

M040 
M104 

FB 278 M055 
M119 

M054 
M118 

M053 
M117 

M052 
M116 

M051 
M115 

M050 
M114 

M049 
M113 

M048 
M112 

FB 279 M063 
M127 

M062 
M126 

M061 
M125 

M060 
M124 

M059 
M123 

M058 
M122 

M057 
M121 

M056 
M120 

7.3.4.3 SCRITTURA STRINGHE ALLARMI/MESSAGGI 
Le stringhe di ALLARMI/MESSAGGI devono essere scritte nel file "* .msg" secondo l'esempio seguente. 

 A000: AZI ONAM. X NON OK 
 A064: X DRI VE NOT OK 
 M000: AZZERARE CAMME 
 M064: CAMME TO ZERO 
  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
N.B.: Il testo di ogni Allarme/Messaggio non deve superare i 19 caratteri. 
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7.3.5 GENERALI (2) (FB280÷FB767) 
 7 6 5 4 3 2 1 0 

FB 280 Numero di Pagina Visualizzata (0..65535)  [byte 1] 
vedi " 5.1 Numeri di Pagina per PLC" 

FB 281 Numero di Pagina Visualizzata (0..65535)  [byte 0] 
vedi " 5.1 Numeri di Pagina per PLC" 

FB 282         

- -  - - -          

FB 767         

 


